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VOORWOORD

oede service is een van de belangrijkste voorwaarden voor het bereiken van

een succesvolle verkoop!

Deze stelregel moet als vitgangspunt dienen voor iedere dealer. Wil men goede
service kunnen verlenen, dan is een grondige kennis van het voertuig en van

de reparatie-mogelijkheden een vereiste,

In dit boek staan bijzonderheden over alle mogelijke werkzaamheden die spe-
ciale kennis vereisen en ook is er in vermeld, welk special gereedschap be-
nodigd is. Voorts geeft het antwoord op alle vragen, welke bij montagewerk-

zaamheden naar voren kunnen komen, over de toleranties enz.

De samenstelling van de reparatie-handleiding is aongepast aan die van de
onderdelenlijsten. Het verdient aanbeveling, dat men zich voor het begin van
bepaalde werkzaamheden niet slechts can de hand van de reparatie-handlei-
ding vertrouwd maakt met de juiste werkmethoden, maar dat men zich ook
nader oriénteert aan de hand van de onderdelenlijsten. Ook vergewisse men er

zich van, welk speciaal gereedschap nodig is.

Prijzen (niet bindend) als richtlijin voor het vitvoeren van de gedetailleerde

werkzaamheden worden t.z.t. nog bekend gemaakt.

Wij hopen, met deze reparatie-handleiding aan onze dealers een bruikbare
bijdrage te hebben geleverd voor het verlenen van deskundige service en voor

het goed vitvoeren van reparaties.
Dezember 1944
NSU MOTORENWERKE AKTIENGESELLSCHAFT

Service-afdeling.
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Die Spezialwerkzeuge werden fiir die Bestellung mit
den neunstelligen Nummern gefiihrt. Im Text des gci:
raturhandbuches sind sie der Abkirzung halber

zeichnet mit SpW 900 usw., das bedeutet: Spezial-

werkzeug 40 91 00 900.

Montagewerkzeug mit und

Druckstick

Aus- und Einbouwerkzeug fiir Ventile
und Fihrungsbichse der Nockenwelle
Ausziehwerkzeug fir Winkelhebelwelle
und Lagerrohr fir Kipphebel
Montagehilse fir Dichtring des Kupp-
lungsantriebsrades

Ab- und Aufziehwerkzeug mit Scheibe
for Steverungsantriebsrad

Druckstick, mehrfach verwendbar

Einziehwerkzeug mit Hilse und Stift fur
obere Exzenterwelle

Fihrungsdorn fir Kupplung
Einstellehre fir Kupplung

Steckschlissel fir Konusschrauben der
Kreuzgelenke

Aus- und EinpreBwerkzeug mit Druck-
stick fir Lagerbiichsen der Kreuz-
gelenke

2 Spannband mit Stecker fir Kolben-
ring

Druckschraube fir Lichtmaschinenanker
Abzieher fir Kupplung

MeBleiste

2 Kolbenholz

Spindel

40 91 00 917
40 91 00 921
40 91 00 924
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Holzrahmen fir Motorzerlegung
Spezialsteckschlissel fur Zylinderkopf
Kontrolldorn fir Pleuel

Montagedorn fir Kolbenbolzen

Mefiring fir Kurbelwelle (nur fir
Synchrongetriebe)

Abzieher fir Spurstange

Spannbacken fir Vorderachszerlegung
2 Aufhéngehaken fiir Motorausbau
Montagevorrichtung fir Schaltung

Feder-Aus- und -Einbauwerkzeug mit
Platte, Konus und Wellenscheibe

Der Satz PRINZ-Spezialwerkzeug fihrt die
Nr. 40 91 01 930

Zusdtzliches PRINZ-Werkzeug

048 422 020
40 91 00 922
038 110 337
088 891 912
088 891 915
40 91 00 927

40 91 00 928

Schaft fur Ventilsitzfraser
Kugelformfraser fir Ventilsitz
Ventilsitzfraser

Reibahle

FUhrungsbichse

Ein- und AuspreBwerkzeug
(StoBdé&mpfer)

Kugelformfraser fur Ventilsitz
(innen)
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MG 7 Synchron-Getriebe mit Schaltung
aus- und einbauen

(Motor ist ausgebaut)

1. Gehduse trennen und Differential ausbaven (Bild
97-101).

2. Schaltgabelachsen ohne Sicherungen. Ausbau der
Schaltbetdtigung  (Bild  105-112); Verschraubung
fir Winkelhebelachse (Bild 109 rechts) durch Gummi-
stopfen ersetzt; aufBerdem entfallen bei Arbeitsgang
106 die Hinweise a) und b).

Bild a

3. Schaltgabelachsen mit passendem Dorn nach oben
heraustreiben, "dabei auf die Sicherungen am b
unteren Ende der Achsen achten (gehen pas-
send an den Getrieberddern vorbei). Hauptwelle
komplett mit Ausgleichscheiben, Schaltgabel und
Schaltgabelachse herausnehmen.

Bild b

gen Zahnréder zusammenbinden. Das gleiche

I Achtung: Gleichlaufringe und die dazugehéri-
gilt fir die Teile der Vorgelegewelle.

4, Ruckwértsgangwelle komplett mit Schaltgabel,
Schaltgabelachse und Ausgleichscheiben entfernen. c

Bild ¢

5. Vorgelegewelle komﬁlcn mit Schaltgabel, Schalt-
gabelachse, Ausgleichscheibe und Star-Kugelhalter
ausbauen.

Bild d

Achtung: Beim Einbau der Schaltgabelachsen be-
achten: Lange Achse mit Sicherungsring fir Rick-
wdrtsgangwelle; kurze Achse mit Sicherungsring
for Hauptwelle; Achse ohne Sicherungsring aber
mit Abziehgewinde fir Vorgelegewelle. Die bei-
den Schaltgabeln fir Vorgelege- und Hauptwelle
sind gleich.
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6. Zum Ausmessen des Axialspiels die Anlaufschei-
ben (siehe Bilder auf vorongaﬁender Seite!) zwischen
Getrieberdder und Wellen einsetzen und die Vor-
gelegewelle mit Star-Kugelhalter am Doppelzahnrad,
sowie die Hauptwelle und die Rickwartsgangwelle
unten mit je einer Scheibe versehen und einsetzen.

e Abstand von Trennfuge des Gehduses messen und
mit Scheibe in Stdrke des festgestellten Mafles aus-
gleichen. Das vorgeschriebene Maximalspiel (0,2 mm)
der Wellen erhalt man durch die Stirke der Ge-
héusedichtung.

Bild e

7. Um eine einwandfreie Montage zu gewdhrleisten,
verdient nebenstehende Abbildung besondere Be-
achtung.

Achtung: Dos Getriebe ist einzubauen (ohne
Differential und Kurbeltrieb) und zu prifen.

a) Gleichlaufringe miissen frei sein, dirfen nicht
unter Druck stehen, sondern missen sich mit
kleinem Schraubenzieher leicht axial bewegen

.{g:"-- 5 = B .' lassen.

| sy b) Die Gleichlaufringe sind frei, wenn beim Ein-
— : - f schalten der jeweiligen Gdnge die Schaltmuffe

- E'IaichmﬁBZF im Eingriff ist; dies gilt fir die
aupt- und Vorgelegewelle.

i

= N c) Bei ungleichméBigem Eingriff der Schaltmuffe
b ist auf der geringeren Eingriffseite eine stdrkere
auf der gegeniberliegenden

k‘ Ausgleichscheibe,
L : | eine um den gleichen Betrag schwichere Aus-
U1 Hi gleichscheibe beizulegen, damit das Axialspiel von
J_ et

, . maximal 0,2 mm eingehalten wird. (Unter dem

I” L ! Lagerring der Vorgelu?ewelle kénnen ebenfalls
s e Ausgleichscheiben beigelegt sein.)

Schraubenzieher klein, Stab- oder Taschen-

=3 Eeate | ampe)
IAdﬂung: Nichtbeachtung filhrt zu frihzeitigem

Verschleil der Gleichlaufringe und Heraussprin-
gen der Gdnge.

Bild f

8. Beim Zusommenbau der chrhﬂlle das Zahnrad
mit 26 Zéhnen (Il Gg) auf Welle stecken.

Achtung: Beim Einbouen der drei Abstands-
keile den Federring nicht deformieren, da der-
selbe kalibriert ist. Durchgehendes Keilwellen-
profil der Mitnahme und breite Seite der
Schaltmuffen zeigen nach rechts, die An-
laufscheibe muBl zwischen Mitnahme und Ge-
trieberad liegen.

Bei der Vorgelegewelle zeigt das durch-
gehende Keilwellenprofil nach links. (Bild f)

9. Mitnahme, Federringe, Abstandskeile, Gleichlauf-
h ringe und Schaltmuffen zusammenbaven und dann
auf Hauptwelle und Vorgelegewelle setzen.

Bild h links

bender Bewegung in Getrieberdder einsetzen und
Abstand messen; ist dieser geringer als 0,7 mm,
so muBB der Gleichlaufring erneuvert werden.

Bild h rechts

I Achtung: Vor Einbau Gleichlaufringe mit schrau-
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MG 9 Gleichlaufringe auswedhseln
(Motor ist ausgebaut)

Werkzeug: Abzieher fiirr Kupplung SpW 914, Montage- o
werkzeug SpW 900, Steckschlissel 11 mm,
Durchschlag, Reifinadel, Zange.

1. Am ausgebauten Motor den Trichter und das Ab-
schirmblech entfernen (MG 3, Bilder 19 und 20) sowie
die Kupplung und dos Gehduse ausbauen und das
Getriebe-Antriebsrad von der Hauptwelle cbziehen
(MG 3, Bilder 56—64)

2. Am Lagerdeckel sechs Schrauben entfernen, Lager-
deckel abziehen, dabei beide Schaltgabelachsen mit
Durchschlag ous Logerdeckel austreiben und sofort
wieder in das Gehduse einsetzen.

(Lange Achse fir Riuckwdartsgangwelle,
Kurze Achse fir Huuplwelle?A

(Steckschlissel 11 mm, Montogewerkzeug SpW""ZOO]
ild a

3. An Scholtgabelachse der Vorgelegewelle Schroube
M 5 einsetzen und Achse mit Zange herausziehen.
(Bei schwergdngiger Achse mit Hammer nachhelfen).
Ausgleichscheibe auf Hauptwelle und Rickwarts-
gangwelle acbnehmen. Doppelzahnrad der Vorgelege-
welle und Zahnrad auf Rickwéartsgangwelle abneh-
men. Auf Anlaufscheibe achten!

Bild b

4. Putztuch einlegen! (Siehe Bild d) damit evil. herunter- c
follende Teile oufgefangen werden.

Achtung: Die folgenden Bilder wurden, der bes-
seren Ubersicht wegen, an einem Schnittgetriebe
oufgenommen.

5. Rickwarlsgang einschalten, Synchronring ouf Vorge-
legewelle mit Daumen nach innen driicken, Schalt
gabel nach oben heben, Schaltmuffe mit Gabel von
Mitnahme abdriicken und vorsichtig herausschwenken.

Bild ¢ und d

NSU MOTORENWERKE AKTIENGESELLSCHAFT NECKARSULM KUNDENDIENST
www.nsué4.nl Synchron-Getriebe Hans Homburg / 15-10-2026


http://www.nsu4.nl

46d ARG AT

6. 2. Gangrad mit Mitnahme und Synchronringen vor-
sichlig von Vorgelegewelle nehmen. Darauf achten,
daB die Absiandskeile nicht herausfallen,

Bild e
e
7. Ruckwdrtsgang ausricken. Hauptwelle mit 3-Gangrad
und SyncEronring herausziehen. Schaltwelle in 3-
Gangstellung drehen. Scholr?obel mit Schaltmuffe,
Mitnahme und Synchronring tir 4-Gang herausneh-
men. Auf Anlaufscheibe hinter Mitnahme achten!
Bild §
8. Schaltgabelachse fir Rickwartsgangwelle herauszie-
9 hen, %chohgubel nach oben schwenken und mit
Schalistiick herausziehen.
Bild g
9. Rickwartsgangwelle, Vorgelegewelle und 4-Gangrad
herausnehmen. Auf Ausgleichscheiben achten!
Bild h links und rechts
h

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Auf Lan-
e der Schaligabelachsen achten. (siehe Seite 46a)

nlauf- und Ausgleichscheiben kénnen, um ein Herunter-
fallen zu vermeigen, mit Fett eingesetzt werden,

Bei der Getriebeausfihrung mit Nasenscheibe diese
Scheibe in die MNuten der Mitnehmernabe mit Fett
einsetzen,

Beim Aufsetzen des Deckels Kugelring ebenfalls mit Fett
einsetzen, Auf Schaltgabelachsen und die beiden PaB-
stifte achten!
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Prifung der Gleichlaufringe
des Synchrongetriebes

Die Gleichlaufringe dirfen bei Leerlauf nicht unter Druck
stehen, sondern missen sich (mit einer Winkelreifinadel)
leicht axial bewegen lassen.

Bei ungleichem Spiel muB8 auf der Seite, die ein ge-
ringeres Spiel aufweist, eine schwdchere Ausgleich-
scheibe und auf der gegeniberliegenden Seite eine um
das gleiche MaBl starkere Ausgleichscheibe beigelegt
werden, damit das Axialspiel von 0,2 mm eingehalten
wird. Unter dem Lagerring der Vorgelegewelle kénnen
ebenfalls Ausgleid\scieiben beigelegt werden!

Achtung: Nichtbeachtung dieses Hinweises fihrt
zu frihzeitigem VerschieiB der Gleichlaufringe
und Herausspringen der Génge.

10. Das axiale Spiel der Gleichlaufringe kann mit
WinkelreiBnadel,

Taschenspiegel mit Halter, siehe Abbildung i

kleiner Stab-Taschenlampe

leicht geprift werden.

Bild i

Das nachstehende Bild k zeigt die Anwendung des
vorstehend erwdhnten Hilfswerkzeuges und — im
Spiegel — wie das Axialspiel der Gleichlaufringe
ermittelt wird. Der Anschaulichkeit halber wurde bei

diesem Bild das Kurbelgehduse weggelassen.
Bild k

11. Praktische Kontrolle an der Hauptwelle:

Nur Hauptwelle kompl. mit Anloufscheibe, Schalt-
gabel und Schaltgabelachse einbauen. Hauptwelle
bei eingeschaltetem Leerlauf gegen die Lagerbichse
im Kurbelgehduse dricken, Spiegel mit eingeschal-
teter Lampe einfihren, bis Gﬁicﬁlaufri e im Spie-
gel erscheinen und mit WinkelreiBnadel Axialspial
der Gleichlaufringe kontrollieren. (Bild )

12. Praktische Kontrolle an der Vorgelegewelle:

Nur Vorgelegewelle kompl. mit Anlaufscheibe, Schalt-
gabel und Schaltgabelachse einbauen. Doppelzahn-
rad der Vorgelegewelle bei eingeschaltetem Leerlauf
gegen die Lagerbichse im Kurbelgehduse driicken.
Wel'irlere Arbeiten sinngemdf3 wie bei der Haupl-
welle.

Bild |

im PRINZ-Reparoturhandbuch nach Seite 46 d einheften
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Zur besonderen Beachtung!

Vor Einbau Gleichlaufringe mit schraubender Be-
wegung in Getrieberdder einsetzen, Gleichloufringe
missen fest werden! Dann Abstand zwischen Gleich-
laufring und Getrieberad messen. Ist dieser geringer
als 07 mm, so muBl der Gleichlaufring erneuvert
werden. EingepaBte Gleichlaufringe nicht verwech-
seln. (Bild m)

Das EinbaumaB never Gleichloufringe muB 0,95 bis
1,10 mm betragen.

Bild m
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MG 7—4 Synchron-Getriebe mit Schaltung
aus- und einbauen

Das Getriebe PRINZ 4 entspricht dem Getriebe PRINZ IlI.
Instandsetzungsarbeiten siehe Seite 46 a und b.

Zum Unterschied von PRINZ Il wurde lediglich die Schalt-
sperre fir den Rickwértsgang in den Motor-Getriebeblock
verlegt. Beim Einschalten des Rickwértsganges muB der
Federdruck iberwunden werden.

B Achtung: Nur Originalfeder verwenden.
Bild 13

Dadurch ergeben sich zusdtzliche Arbeiten:

1. Die Sperrfeder kann nur zusammen mit den beiden
Tassen in gespanntem Zustand aus- und eingebaut
werden. Zum Spannen beim Ausbau dient der Feder-
halter und ein kréaftiger Schraubenzieher. Das Spannen
beim Einbau geschieht im Schraubstock mit Hilfe des
Federhalters und eines entsprechenden Fihrungsdornes
(10 mm Q).

Bild 14

14

Achtung: Die léngere Tasse muB zum Benzing-Siche-
rungsring zeigen.

15
2. Zum Ausbau der Winkelhebelwelle missen aufier dem
Sicherungsring beide Drahtringe entfernt werden.

Bild 15

tage zu ernevern und dirfen beim Einsetzen nicht

I Achtung: Die Drahtringe sind nach einer Demon-
deformiert werden.
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Vergroting van tekening f - 46 b

Zeignung f
Blatt 46b - MG 7
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